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Cromox

PREMIUM BRAND OF KETTEN WALDER GMBH

BEDIENUNGSANLEITUNG
cromox® ANSCHLAGKETTEN

Anschlagketten
G6, ahnlich DIN 5688-1, gestrahlt
1- bis 4-strang
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Hinweise zum sicheren Gebrauch und zur Vermeidung von Gefahren.

Bewahren Sie diesen Sicherheitshinweis/Herstellererklarung wahrend der gesamten Nutzungszeit auf.

AUSWAHL DER GEEIGNETEN ANSCHLAGKETTE

Der bestimmungsgemaBe Einsatz der Rundstahlkette ist das Anschlagen und Heben von Lasten.

Sicherzustellen ist, dass die Tragfahigkeiten gemaR den Angaben auf den anhangenden Plaketten nicht uberschritten
werden.

Die Veranderung der Tragfahigkeiten in Abhangigkeit von der Temperatur ist wie folgt:

Tragfahigkeit 100% 75% 50%

“1.4462 Duplex: max. 350°C zuldssig

Die Benutzung innerhalb der zulassigen Temperaturbereiche bedeutet keine dauernde Verringerung der Tragfahigkeiten
nach Wiedererreichen der Raumtemperatur.

Die Benutzung in Sauren und Laugen bzw. die Anwendung bei deren Ddmpfen ist nur statthaft, wenn die
Korrosionsbestandigkeit des Werkstoffes gegeben ist.

Bei selbst veranlassten Veranderungen, wie z.B. Komponentenaustausch, Warme- oder galvanische Behandlung,
erlischt die Produkthaftung der Ketten Walder GmbH.

Bei besonders gefahrdenden Bedingungen [Heben von Personen, atzende Stoffe, flissige Metalle usw.) ist der Grad der
Gefahrdung durch einen Sachkundigen abzuschatzen und die Tragfahigkeit entsprechend anzupassen.

Bei Dauerbetrieb, z.B. bei automatisierten Fertigungsanlagen mit hohen Taktfrequenzen und haufig wiederkehrenden
gleichen Bewegungsablaufen und Transportvorgangen, kann es zu hoher dynamischer Beanspruchung (= > 20.000
Lastspiele] kommen. Es besteht die Gefahr der Schadigung der Produkte durch hohe dynamische Beanspruchung. Fir
diese Falle ist die Reduzierung der Tragspannung z.B. entsprechend Triebwerksgruppe 1Bm M3 nach DIN EN 818-7 durch
Einsatz einer groBeren Nenndicke oder NenngroBe erforderlich.

SICHTKONTROLLE

Vor dem ersten Einsatz ist sicherzustellen, dass

- die Anschlagkette genau der Bestellung entspricht,
- Werksbescheinigung bzw. das Abnahmeprifzeugnis vorliegt,

- die Kennzeichnungs- und Tragfahigkeitsangaben an/auf der Anschlagkette vorhanden sind und mit den Angaben auf
der Werksbescheinigung bzw. dem Abnahmeprufzeugnis Ubereinstimmen,

- alle Einzelheiten Uber die Anschlagkette in die Kettenkarteikarte tbernommen wurden.

Vor jedem Gebrauch ist die Anschlagkette einer visuellen Kontrolle auf offensichtliche Schaden oder
Abnutzungserscheinungen zu unterziehen.

ZUM INHALTSVERZEICHNIS O
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HANDHABUNG DER LAST

Besondere Angaben zur Last sind zu beachten.
Vor Beginn des Hebevorganges ist sicherzustellen, dass die Last frei beweglich und nicht verankert oder befestigt ist.

Die Masse der Last muss bekannt sein. Wenn nicht, kann sie aus Unterlagen entnommen werden oder sie ist durch
Berechnung zu ermitteln.

Die Lage des Schwerpunktes sollte bei der Auswahl der Anschlagpunkte festgelegt sein und folgende Bedingungen
erfullen:

1-strangig Anschlagpunkt senkrecht uber dem Schwerpunkt
2-strangig Anschlagpunkte beiderseits oberhalb des Schwerpunktes
3-und 4-strangig Anschlagpunkte maglichst gleichméaBig in einer Ebene um den Schwerpunkt verteilt und oberhalb des Schwerpunktes

Bei mehrstrangigen Anschlagketten sollte der Anschlagwinkel B wegen der Stabilitat der Last > 15° sein, im Bereich der
angegebenen Kennzeichnung liegen und er darf 60° nicht Gberschreiten [Abb. 1].

Der Lasthaken zum Anschlagen der Anschlagkette sollte sich direkt uber dem Schwerpunkt befinden.
Es sind nur langsame Bewegungen erlaubt.
Genlgend Platz fur den Hebevorgang muss gewahrleistet sein.

Die Arbeiter mussen einen Sicherheitsabstand einhalten, kein Kontakt zur Last.

Der schraffierte Bereich zeigt Neigungswinkel groBer 60°,
bei denen Anschlagketten nicht benutzt werden dirfen.

Abb.1

3.1 ERKLARUNG DER PLAKETTE
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4. ANWENDUNG VON VERKURZUNGSELEMENTEN

Ziehen Sie die lose, unbelastete Kette durch die runde Offnung auf die gewiinschte Lange.

Haken Sie die Kette wie auf dem Foto gezeigt ein.

Warnung

- Wahrend des Hebevorgangs auf korrekten Sitz achten.

- Niemals verkUrzten losen Kettenstrang belasten.

- Achten Sie auf Lastspitzen durch asymmetrische Gewichtsverteilung.

- Die Kettenstrange durfen nicht verdreht oder verknotet sein.

- BeiVerwendung eines mehrstrangigen Kettengehanges im Vertikalanschlag mussen die Haken nach auBen zeigen.
- Achten Sie auf die richtige Handhabung.

ZUM INHALTSVERZEICHNIS O
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KORREKTES ANSCHLAGEN

Folgendes ist zu beachten:

- Die Kettenstrange durfen nicht verdreht oder verknotet sein.

- Die Belastung sollte immer im Hakengrund und nie an der Hakenspitze erfolgen.

- Haken und Aufhangeglieder mussen frei beweglich sein, um Biegeeinflusse zu vermeiden.

- Beider direkten Anschlagart von mehrstrangigen Anschlagketten mussen die Haken nach auBen zeigen.
- Bei Anwendung des Schnurganges reduziert sich die Tragfahigkeit auf 80%.

- Um bei Schnlrgangen Kettenbeschadigungen oder Beschadigungen der Last zu vermeiden, konnen Zwischenlagen
oder Kantenschutz erforderlich sein.

- Umzuvermeiden, dass die Last gefahrlich schwingt, wird empfohlen, ein Halteseil zu verwenden.

- Ruck- und stoBartige Belastungen der Anschlagketten sind zu vermeiden.

Die Angaben der Tragfahigkeiten basieren darauf, dass die Beanspruchung in den Einzelstrangen symmetrisch verteilt
ist. Eine symmetrische Belastung kann angenommen werden, wenn alle nachfolgenden Bedingungen erfallt sind:

- die Last ist geringer als 80% der vargegebenen Tragfahigkeit,

- die Neigungswinkel aller Kettenstrange sind nicht kleiner als 15° und

- die Abweichungen der Neigungswinkel der Kettenstrange untereinander sind nicht gréBer als 15° und

- die Anschlagpunkte fur 3- und 4-strangige Anschlagketten befinden sich innerhalb einer Anschlagebene von 15°.
Bei unsymmetrischer Belastung ist die Einstufung des Hebevorganges einem Sachkundigen zu tbertragen und von ihm

ist die Tragfahigkeit festzulegen. Alternativ sollte bei asymmetrischer Belastung die Tragfahigkeit auf 50% der Vorgaben
reduziert werden.

Werden bei mehrstrangigen Anschlagketten nicht alle Einzelstrange benutzt, ist folgendes zu beachten:

- Einzelstrange, die nicht benutzt werden, sollten in das Aufhangeglied zurtckgehangt werden.

- Folgende Tragfahigkeitsfaktoren gelten in diesen Fallen:

2-strangig 1 1/2
3- und 4-strangig 2 2/3
3- und 4-strangig 1 1/3

Unter Berucksichtigung aller Einflussfaktoren ist die Anschlagsart festzulegen und dafur die geeignete Anschlagkette
mit einer Tragfahigkeit groBer als die zu hebende Last auszuwahlen.

Sicherheit bei Hebevorgangen:

- Bei Planung und Durchfthrung von Hebevargangen ist ISO 12480-1 zu beachten.
- Beim Straffziehen der Anschlagkette sind Hande und andere Korperteile fernzuhalten.
- Andere Personen sind nicht zu gefahrden.

c ZUM INHALTSVERZEICHNIS
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ABSETZEN DER LAST

Folgendes ist zu beachten:

- Die Lastabsetzstelle sollte vorbereitet werden und ausreichender Zugang ist sicherzustellen.

- Der Untergrund muss ausreichend tragfahig sein.

- Eskann notwendig sein, die Last durch Holzer oder ahnliches Material zu stabilisieren.

- Ein Einklemmen der Anschlagkette und das Herausziehen mit dem Hebezeug ist wegen Schadensbegrenzung zu
untertassen.

Lagerung von nicht im Gebrauch befindlichen Anschlagketten:

- Sollte auf dazu vorgesehenen Gestellen erfolgen. Bei auf dem Boden liegenden Anschlagketten besteht die Gefahr
der Beschadigung.

- Am Kranhaken verbleibende Anschlagketten sollten in das Aufhangeglied zurtickgehangt werden.

- Werden die Anschlagketten in absehbarer Zeit nicht genutzt, so sind sie zu reinigen und gegen Korrosion zu schutzen.

- Um den Angriff durch Korrosion an Anschlagketten, die in Sauren oder Laugen oder in sauren oder alkalischen
Dampfen eingesetzt wurden, zu minimieren, sollten diese Anschlagketten auch vor der vorubergehenden
AuBerbetriebnahme grundlich gereinigt werden.

INSTANDHALTUNG

Eine Uberprifung sollte durch einen Sachkundigen in nicht mehr als 12 Monaten Abstand durchgeftihrt werden. Falls
notig sollte der Zeitraum in Abhangigkeit von den Einsatzbedingungen kirzer sein.

Vor der Uberprifung sind die Anschlagketten griindlich zu reinigen. Zulassig ist jede Reinigungsmethode, die den
Grundwerkstoff nicht angreift. Zu vermeiden sind Verfahren, die Uberhitzung oder Werkstoffabtrag verursachen kénnen
oder Oberflachenschaden verdecken.

Bei der UberprUfung ist fir ausreichende Ausleuchtung zu sorgen und es sind alle Komponenten der Anschlagkette
einzubeziehen.

Zu prifen ist, ob eine eindeutige Identifikation (Anhanger) vorhanden ist und visuelle Mangel erkennbar sind.

Bei folgenden Mangeln ist die Anschlagkette auBer Betrieb zu nehmen und durch einen Sachkundigen zu
Uberpriifen, bzw. der Wartung/Instandsetzung zuzufiihren:

- Kennzeichnung / Identifikation unleserlich oder fehlt.

- Verformung von Aufhange- oder Anschlagteilen.

- Unzulassige Dehnung der Kettenglieder oder unterschiedliche Stranglangen.

- Wenn durch VerschleiB die Nenndicke eines Kettengliedes < 90% ist [Abb. 2).
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- Beschéadigungen (Schnitte, Kerben, Rillen, Anrisse, Verfarbung durch Warme, GberméBige Korrosion, verbogene oder
verdrehte Glieder oder andere Fehler).

- Anzeichen einer Aufweitung [VergréBerung der Mauléffnung] oder Verformungen bei Haken. Die Aufweitung darf 10%
des NennmaBes nicht Ubersteigen oder bei vorhandenen Hakensicherungen darf diese nicht ausklinken.

Die Uberprifungen sind aufzuzeichnen und schriftlich nachzuweisen.

8. DURCHFUHRUNG VON WARTUNGSARBEITEN

Jedes Einzelteil der Anschlagkette muss dem entsprechenden Teil von DIN 5687, DIN 5688 Part 1 und DIN 7541
entsprechen.

Einzelne Kettenglieder sind nicht zu ersetzen, sondern nur ganze Kettenstrange.

Einzelteile, die gerissen, sichtbar verformt, stark korrodiert sind oder nicht entfernbare Ablagerungen aufweisen, sind
abzulegen oder zu ersetzen.

Kleinere Kerben oder Riefen in Teilen von Anschlagketten konnen angeglichen werden, wenn die verbleibende
Materialdicke an dieser Stelle > 90% der Nenndicke ist und keine plotzliche Querschnittsanderung merkbar ist.

GeschweiBte Anschlagketten durfen nur vom Hersteller instand gesetzt werden.

Nach SchweiBarbeiten an Anschlagketten ist jeder instand gesetzte Kettenstrang mit dem zweifachen Wert der
Tragfahigkeit zu prufen.

Bei Austausch von mechanischen Verbindungsgliedern ist eine Belastungsprufung nicht erforderlich, wenn die
Einzelteilprufung nachgewiesen ist.

Kennzeichen bei fertigen montierten Kettengehangen.
Zeichen bestatigt, dass die technischen Anforderungen der europaischen Richtlinie erfullt sind.

Warnung: Der Zusammenbau von Ketten und Bauteilen unterschiedlicher Guteklassen ist nicht zulassig.
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